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Editorial 3

EDITORIAL!

> £ GIBT KEINE
PAUSCHALLOSUNG

FUR DAS HOLZHANDLING <

Die Anforderungen an den Transport von langen, schweren und
sperrigen Gutern in der Holzindustrie sind hoch: Das Material
muss geschont und die Ware prazise und schnell von A nach B
gebracht werden. Nur so kommen Platten, Dekore und andere
Holzmaterialien sicher und beschadigungsfrei an ihr Ziel, sodass
sich die nachsten Prozessschritte nahtlos anschlieRen kénnen.

Je nach Umschlagleistung, Lagerkapazitat und Budget gibt es flr
die Kommissionierung in der Holzindustrie verschiedene Losungs-
ansatze. Dabei haben alle Kommissioniersysteme - ob manuell,
teil- oder vollautomatisiert - ihre Berechtigung. Es gilt, fir den
individuellen Einsatzfall die richtige Losung zu finden, um so eine
hohe Prozessqualitat sicherzustellen.

In diesem Whitepaper finden Sie einen Uberblick (iber die wichtigsten Kommissioniersysteme

in der Holzindustrie. Wir zeigen die Vor- und Nachteile der verschiedenen Varianten auf und geben
Ihnen eine Checkliste mit Kriterien an die Hand, auf die Sie bei der Auswahl Ihrer individuellen
Losung unbedingt achten sollten. Bei Fragen steht Ihnen das HUBTEX-Team mit seinen erfahrenen
Experten jederzeit gerne zur Verfliigung.

Viel Freude beim Lesen!

/

r Hans-Joachim Finger,
Geschaftsfuhrer Vertrieb und Einkauf bei HUBTEX

HU BTEX. > Kommissionieren in der Holzindustrie



Unterschiedliche Anforderungen in der Holzindustrie

UNTERSCHIEDLICHE
ANFORDERUNGEN
IN DER HOLZINDUSTRIE

WERTSCHOPFUNGSKETTE HOLZ

FORST-/ ) SAGE- ) @ @ SONSTIGE HOLZINDUSTRIE
HOLZWIRTSCHAFT INDUSTRIE (z. B. Paletten) 1

@ TISCHLEREI ( @ HOLZBAU/ZIMMEREI ( @@ @ HOLZHANDEL

Die Entnahme von schweren und sperrigen Holzplatten aus dem Regal und ihr Transport zur
Verladung stellt Logistiker vor zahlreiche Herausforderungen. Um die hochwertigen und wert-

vollen Waren beschadigungsfrei zum Kunden zu bringen, muss eine dem individuellen Einsatzfall

entsprechende und wirtschaftliche Kommissionierlésung gefunden werden. Abhangig von lhrer
Position in der Wertschopfungskette Holz lassen sich grundsatzlich drei Unternehmensgruppen
mit jeweils individuellen Anforderungen an die Kommissionierung unterscheiden:

HERSTELLER VON HOLZHANDLER
SPANPLATTEN, MIT EIGENEN
HOLZDEKOREN UND LOGISTIKZENTREN
ANDEREN SPERRIGEN
HOLZWERKSTOFFEN > Niedrige bis mittlere

Umschlagshaufigkeit

> hohe Umsch[agshauflgkelt > Lagel’ung unterschiedlicher
Produkte
> Produktion just in time
> Hohe Varianz an Material
> Begrenzte Zahl an und Produkten
Abmessungen der Platten
> spezifische Abmessungen

HUBTEX.

VERARBEITENDE
BETRIEBE

> hohe Umschlaghé&ufigkeit

> Lagerung unterschiedlicher
Produkte

> Hohe Varianz an Material
und Produkten

> spezifische Abmessungen

> Kommissionieren in der Holzindustrie



Checkliste - Was muss eine Kommissionierlésung leisten?

CHECKLISTEV

WAS MUSS EINE
KOMMISSIONIER-
LOSUNG LEISTEN?

Die optimale
Kommissionier-
osung...

Ob Hersteller, Handler oder
verarbeitende Betriebe - die
Kommissionierlésung muss

zu den individuellen Gegeben-
heiten vor Ort passen.

Mit Hilfe unserer Checkliste
lasst sich ein perfekt auf die
individuellen Anforderungen
angepasstes System definieren.

HUBTEX.

N N NS

ERMOGLICHT DIE BEREITSTELLUNG
VON WAREN OHNE KRATZER,
BRUCHE ODER ANDERE BESCHA-
DIGUNGEN UND STELLT DAMIT EINE
HOHE LIEFERQUALITAT SICHER

ENTLASTET DIE MITARBEITER

STEIGERT DIE KOMMISSIONIER-
GESCHWINDIGKEIT UND ERHOHT
DAMIT DIE PRODUKTIVITAT

FUHRT ZU EINER STEIGERUNG

DER ENERGIEEFFIZIENZ DURCH DEN
EINSATZ ELEKTRISCHER ANTRIEBE
UND LEISTUNGSSTARKER MOTOREN

SENKT DIE BETRIEBSKOSTEN
DURCH DEN EINSATZ MODERNSTER
TECHNOLOGIE MIT EINER GERINGEN
REPARATURANFALLIGKEIT.

IST AUSFALLSICHER UND
SORGT DAMIT FUR EINE HOHE
PRODUKTVERFUGBARKEIT

BIETET EINE HOHE FLEXIBILITAT

BEI ALLEN NOTWENDIGEN ARBEITEN

IM LAGER. SO SIND BEISPIELSWEISE
ZAHLREICHE AUSSTATTUNGSVARIANTEN
INTEGRIERBAR UND FAHRZEUGE

FUR UNTERSCHIEDLICHE VORGANGE
EINSETZBAR

> Kommissionieren in der Holzindustrie



Analyse 6

ANALYSE!

Der Einflhrung einer neuen Kommissionierlosung geht immer eine ausfuhrliche Analyse der
Gesamtlagerprozesse und Lagertypografie voraus. Um Material sicher und beschadigungsfrei
zu transportieren, sind im Auswahlprozess eine Reihe von Faktoren zu bertcksichtigen und
Fragen zu beantworten.

WIE HOCH IST
WIE HOCH SIND MASSE DIE"UMSCHLAf-
UND GEWICHT DER PALETTEN HAUFIGKEIT?
UND DER ZU TRANSPOR-
TIERENDEN GUTER?
WELCHE MOGLICHKEITEN

LASSEN SICH MIT DEM
VORHANDENEN BUDGET

WIE VIELE VON UMSETZEN?
REGALGANGE ENTSCHEIDENDER
GIBT ES? BEDEUTUNG:
IST EINE
SCHNITTSTELLE ZUM
WMS VORHANDEN /
WIE VIELE PERSONEN GEFORDERT?
SOLLEN DAS
KOMMISSIONIERSYSTEM
BEDIENEN? IST EIN NEUBAU
GEPLANT ODER
BESTEHT DAS LAGER
BEREITS ?

H U BTEX. > Kommissionieren in der Holzindustrie



Von der manuellen Kommissionierung bis zum automatisierten Prozess 7

VON DER MANUELLEN
KOMMISSIONIERUNG
BIS ZUM
AUTOMATISIERTEN
PROZESS

Ist es fUr Unternehmen bis zu einer gewissen Gréf3e noch von Vorteil, auf manuelle Kommissionier-
I6sungen und den Einsatz von Frontstaplern zu setzen, stof3en diese Systeme bei Lagern mit grofReren
Kapazitaten und sperrigen, langen Transportgutern schnell an ihre Grenzen. Um eine hohe Sicher-
heit und Effizienz der Prozesse im Lager sicherzustellen, muss ein Unternehmen aus einem Portfolio
an verschiedenen Fahrzeugen das Passende auswahlen - abgestimmt auf die jeweils spezifischen
Anforderungen und Umgebungsparameter.

EIN UBERBLICK UBER DIE VERSCHIEDENEN VARIANTEN:

Manuelle
Kommissionierung
mit Frontstapler

Bei der manuellen Kommissi- Die modularen Lésungen

onierung wird die Ware in zeigen das richtige Regal-

Lagerfachern bereitgestellt fach und die Anzahl der

und der Mitarbeiter erhalt zu entnehmenden Ware.

notwendige Informationen Der Mitarbeiter nutzt Front-

durch Kommissionierverfah- oder Schubmaststapler, um

ren, wie Pick by Light oder Waren aus den untersten

Pick by Voice. Regalebenen zu entnehmen ~

oder einzulagern.

H U BTEX. > Kommissionieren in der Holzindustrie



Von der manuellen Kommissionierung bis zum automatisierten Prozess 8

Anschlieflend steuert der napfe saugen dabei einzelne
Bediener das System von Platten aus dem Regalfach an
der Plattform aus. Die und legen sie anschliefend
Platten kommissioniert wieder ab. In diesem Fall wird
er entweder allein oder mit nur noch eine Person zur Be-
einem weiteren Bediener dienung bendétigt. Der grofle
direkt auf das Fahrzeug. Vorteil der modularen Losung
ist ihre Flexibilitat. Der Mehr-
KLASSISCHER wege-Seitenstapler kann bei
ELEKTRO- mittleren Umschlagleistungen
MEHRWEGE- kostenglinstig sowohl fur das
Lastenhandling als auch fur
SEITENSTAPLER die Kommissionierung einge-
MIT PLATTFORM setzt werden. Ein Nachteil der
E UND VAKUUM- aufnehmbaren Plattform auf

HEBEVORRICHTUNG einem Mehrwegestapler ist die

K I aSS ISC h e einseitige Kommissionierung.

Um die Gefahr von Beschadi- Flr eine Entnahme aus dem
E I e kt ro_ gungen der Materialien weiter  gegenuberliegenden Regalfach
zu reduzieren, wird die auf- muss der Bediener den Gang
nehmbare Kommissionier- zum Wenden des Fahrzeugs
IVI e h rwege- plattform beim Elektro-Mehr- verlassen. Bei einer niedrigen
wege-Seitenstapler um eine bis mittleren Umschlagleistung
Se Ite n Sta p | e r Vakuum-Hebevorrichtung wiegt dieser Zeitverlust jedoch
erganzt. Ausfahrbare Saug- nicht schwer.

Klassische Elektro-Mehrwege-
Seitenstapler sind in ihrer
Basiskonfiguration fur das
Handling von langen Lasten
geeignet - und das speziell

in engen Gassen. Ein grofier
Vorteil dieser Fahrzeuge ist,

gl

= )].L)r ———

dass sie um eine Vielzahl
von weiteren Ausstattungs-
varianten erganzt werden
kénnen. Fur den Einsatz als
reines Kommissionierfahr-
zeug wird der Mehrwege-
Seitenstapler um eine auf-
nehmbare Plattform erganzt,
wobei eine Aufnahme maxi-
mal funf Minuten dauert.

HU BTEX. > Kommissionieren in der Holzindustrie



Von der manuellen Kommissionierung bis zum automatisierten Prozess 9

Kommissionier-
plattform

FUr hohe Lagerdurchsatze
sind Plattformlésungen gut
geeignet. Damit kdnnen
Bediener auf beiden Seiten
des Ganges kommissionieren
und durch den Einsatz von
Teleskoptischen kbnnen die
Plattformen auch das Stapeln
Ubernehmen. Die Fahrzeug-
konfiguration ermdoglicht
extrem schmale Arbeitsgang-
breiten. Diese kdnnen auf ein
Minimum reduziert werden,
beispielsweise auf die grofdte
Plattenbreite und einen
kleinen Sicherheitsabstand.
Der Energieverbrauch der
Kommissionierplattformen
ist deutlich héher. Empfehlens-
wert ist daher der Einsatz
von zwei Plattformfahrzeugen
in einer Logistikanlage, um
mit der dadurch gewonnenen
Redundanz die Ausfallsicher-
heit zu erhéhen.

ohne HUBTEX-Plattform

In der Praxis deutlich verbrei-
teter ist die Kombination der
Plattformlésung mit einem
Mehrwege-Seitenstapler

zum Handling voller Pakete,
beispielsweise zur Be- und
Entladung von LKW oder der
Einlagerung in die Regalan-
lage. Dabei fahren Mehrwege-
stapler und Kommissionier-
plattform im gleichen Gang.
Diese praktische Kombination
ist energieeffizienter und
schafft eine hohere Flexibilitat.

mit HUBTEX-Plattform

Auch die Kommissionierplatt-
formen kdnnen optional mit
einer materialschonenden
Vakuum-Saugtechnik ausge-
stattet werden. Da die zu
kommissionierenden Werk-
stoffe immer schwerer wer-
den, sind dem physischen
Kommissionieren per Hand
Grenzen gesetzt. Durch den
Einsatz der Vakuum-Saug-
technik lassen sich schwere
Lasten sicher bewegen und
die Gefahr von Schaden durch
falsches Handling wird mini-
miert. Dartber hinaus dient
die Technik auch als Basis fur
die weitere Automatisierung
der Fahrzeuge.

> Kommissionieren in der Holzindustrie



Von der manuellen Kommissionierung bis zum automatisierten Prozess 10

(TEIL-)AUTOMATISIERTE
KOMMISSIONIER-
PLATTFORMEN

Die Grenzen zwischen teil- und
vollautomatisierten Kommissio-
nierlésungen fir die Holzindustrie
sind flieBend.

Hersteller statten ihre Kommissi-
onierplattformen mit zahlreichen
Assistenzsystemen aus und er-
héhen damit nicht nur die Sicher-
heit und die Effizienz der Prozesse,
sondern auch den Automatisie-
rungsgrad. Dazu kénnen bei-
spielsweise eine automatische
Regalfachpositionierung oder

die Anbindung der Fahrzeuge an
das Warehouse-Management-
System beitragen.

Auch hier gibt es je nach Anforde-
rung unterschiedliche Integrati-
onsmoglichkeiten. Nach der Ein-
gabe der Lagerposition navigiert
die Plattform den Bediener mittels
halbautomatischer Bedienung
direkt vor das richtige Regalfach.

VOLLAUTOMATISCHE
KOMMISSIONIERLOSUNGEN

Die héchste Geschwindigkeit und Prazision erreichen Unter-
nehmen mit vollautomatischen Losungen. Die Hauptanforderung
besteht darin, die Regalanlage in die Hallenarchitektur zu integ-
rieren und das Regalbediengerat sowie eine intelligente Lager-
verwaltung in ein System einzubetten. Vor der Implementierung
eines solchen Systems muss die Logistik im Gesamtkonzept des
Betriebes analysiert und alle Schnittstellen zu weiteren Produk-
tionsprozessen auf Synergiepotenziale gepruft werden.

HU BTEX. > Kommissionieren in der Holzindustrie



Vor- und Nachteile der Kommissionierung 11

UBERBLICK i’

VOR-/NACHTEILE
DER KOMMISSIONIER-
LOSUNGEN

* Vorteile ‘ Nachteile

Manuell mit Frontstapler

> kostenglnstig > Nicht geeignet bei hoher
Umschlagshéaufigkeit,
langen und sperrigen Lasten

Klassische Elektro-Mehrwege-Seitenstapler

> Fur Handling von Langgutmaterial > Bei hoher
und grofRen Paletten geeignet Umschlagshéaufigkeit nur
in Kombination mit einem
Kommissioniersystem

> Einsetzbar in engen Regalgéngen geeignet

> Flir den Innen- und AuSeneinsatz

> Kompakte Bauweise > Bedingt geeignet fir Paletten
> Wendig durch Mehrwegelenkung

> Um weitere Ausstattungsvarianten erweiterbar

> Optimale Sicht aus der Kabine

> Energieeffizient durch Elektroantrieb

Elektro-Mehrwege-Seitenstapler mit aufnehmbarer Kommissionierplattform

> Plattform ist innerhalb weniger Minuten integrierbar > Einseitige Kommissionierung
im Schmalgang, dadurch
Zeitverlust durch
Wendevorgénge

> Komfortable Bedienung
durch Steuerung von der Plattform aus

> Optional zuséatzlicher Schutz der Materialien

. > Tragféhigkeit des Fahrzeuges
durch Vakuum-Hebevorrichtung

muss Eigengewicht der
> Flexibel einsetzbar, sowohl fiir Lastenhandling, Plattform berticksichtigt
als auch Kommissionierung werden

> Bis zu 80 % Zeitersparnis gegenuber Variante ohne Plattform

> Reduzierung der Materialbeschédigung

HU BTEX. > Kommissionieren in der Holzindustrie



Vor- und Nachteile der Kommissionierung 12

Kommissionierplattform

> Kommissionierung beider Regalseiten > Bei Verwendung der

ohne Wenden maéglich schmalen Baureihe missen
mindestens zwei Plattformen
aus Redundanzgriinden
> Fur mittelschwere und eingesetzt werden

sperrige Lasten geeignet

> Mittlere bis hohe Umschlagsleistung

> Der Energieverbrauch von

> Bei Ergédnzung mit Teleskopgabeln zwei Plattformen im Kombi-
Ubernimmt die Einlagerung betrieb aus Einlagerung
ganzer Pakete durch Einsatz von und Kommissionierung ist
Teleskopgabeln und -tischen héher, als bei der Kombi-

nation von Mehrwege-
staplern zur Einlagerung
und Plattformfahrzeugen
zum Kommissionieren

> Dadurch enge Gangbreiten méglich

Kommissionierplattform mit halbautomatischer Bedienung

> Reduzierte Besch&digungen an der > Ggf. reduzierte
Ware durch optional einsetzbare Vakuum- Geschwindigkeit im
Saugtechnik Vergleich zur manuellen

. . . Kommissionierung
> Fur schwere Plattenmaterialien geeignet

> Entlastung der Mitarbeiter

> In vorhandene Regalanlage integrierbar

Automatische Losung

> Maximale Integration von > Nicht in vorhandene
Prozessintegration Regalanlage integrierbar

> Minimale Schaden an der Ware
> Hohe Energieeffizienz

> Hohe Geschwindigkeiten

H U BTEX. > Kommissionieren in der Holzindustrie



Case Study: Kommissionierung bei der SWISS KRONO AG 13

CASE STUDY:

KOMMISSIONIERUNG
BEI DER
SWISS KRONO AG

Die SWISS KRONO AG ist

ein Unternehmen der SWISS
KRONO GROUP, einem der
weltweit fihrenden Produzen-

ten in der Holzwerkstoff-
industrie. Das Unternehmen
produziert hochwertige
FuBbdden und dekorative
Holzwerkstoffe fur Mobel,
Kichen sowie den Innen-
ausbau und exportiert
seine Produkte in

Uber 90 Lander.

Fir ihre hochwertigen
Dekore mit Synchron-
Oberflachenstrukturen
benétigte die SWISS untersce@TEC, Rurage ko™
KRONO AG eine effizi-

ente und vor allem fiahrt. Dabei €
Auftrage dur

piert, im Jah : Beamemm. :
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den sind. 2
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Case Study: Kommissionierung bei der SWISS KRONO AG

14

P DL

LOSUNG:

HUBTEX, als international fihrender
Hersteller spezialgefertigter Flur-
forderzeuge und die Rohrer-Marti AG,
schweizer Importeur von Baumaschinen
und Staplern, stellten eine Kommissio-
nierplattform zur Verfiigung und passten

diese speziell an die Anforderungen
se der SWISS

und Raumverhaltnis
KRONO AG an.

So verfiigt die Kommissionierplattform
EZK 35 iiber eine automatische Regal-
fach-Positionierung und eine besondere
Vorrichtung zum Zentrieren und Binden

der Platten.

amte Kommissionierung erfolgt

Die ges
hrzeug

durch eine Person, die das Fa
wahrend des Arbeitsvorgangs nicht
verlassen muss. Mit einem Vakumat
werden die Platten angesaugt und
prazise ausgerichtet. Anschliefiend
sorgen pewegliche Saulen fiir eine e
Zentrierung der Platten und Stapel.

xakte

Auch der Bindeprozess wurde iiberarbeitet

und teilweise automatisiert.

ERGEBNIS:

Im Ergebnis ermoglicht die von HUBTEX
und Rohrer-Marti fiir die SWISS KRONO AG
individuell entwickelte und konstruierte
Einzellosung eine schnelle sowie komfor-
table Kommissionierung verschiedener

Holzwerkstoffe.

LA T

ie Kommissionier-
d beschadi-
aler

Dariiber hinaus sorgtd
plattform fiir einen sicheren un
gungsfreien Transport bei maxim

Lieferqualitat.

youtu.be/VeZUnyDfmkM

Video der Asnwendung bei HUBTEX-TV:



HUBTEX auf einen Blick
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AUF EINEN BLICK!

Firmenname

Unternehmenssitz

Geschafts-
fihrung

Gesellschafts-
struktur

Grundungsjahr
Mitarbeiter

Vertrieb

Marktposition

Branchenfokus

Leistungs-
spektrum

Produkte und
Dienst-
leistungen

Tochter-

unternehmen:

HUBTEX.

HUBTEX Maschinenbau GmbH & Co. KG

Industriepark West, Werner-von-Siemens-Strafie 8
36041 Fulda, Deutschland

Hans-Joachim Finger (Vertrieb, Versand und Einkauf)
Jurgen Keller (Entwicklung, Produktion und Service)
Marco Goldbach (Personal, Finanzen und IT)

familiar

1981

440

Weltweit mit Gber 60 Vertriebspartnern und
6 eigenen Tochtergesellschaften

International anerkannter Fahrzeughersteller fir den Transport
und das Handling von langen, schweren und sperrigen Gutern

Aluminium, Automotive, Baustoff, Entsorgung, Fenster, Glas, Holz,
Kunststoff, Luftfahrt, Maschinenbau, Mdbel, Solar und Wind

Flurférderzeuge zum Handling von langen oder schweren Lasten
mit Tragfahigkeiten:

> von 1,5 bis 260,0 t fiir groBvolumige Lasten

> Elektro-, Diesel- oder Gasantrieb

> Innen- und AuBeneinsatz

> Handling / Transport /Kommissionieren

> zwangsgefuhrt im Schmalgang oder frei fahrbar

Fertigung von:

> Elektro-Mehrwege-
Seitenstaplern

> Schwerlast-Kompaktstaplern
> Schubmaststaplern

> Elektro-Mehrwege- > Glastransportsystemen
Gegengewichtsstaplern > Sonderfahrzeugen fiir den

> Diesel-/Gas-Vierwege-Staplern Transport von schweren und

> Kommissionierfahrzeugen sperrigen Gltern

> Plattform- und Gleiswagen > Gebraucht- und Mietgeréten

> Schwerlast-Werkzeugwechslern > Service

Schulte-Henke GmbH, Meschede, Deutschland
HUBTEX France S.A.R.L, Lozanne, Frankreich
HUBTEX Belgium bvba, Berchem, Belgien
HUBTEX (UK) Ltd., Milton Keynes, UK

HUBTEX CZ sro, Cestlice, Tschechien

> Kommissionieren in der Holzindustrie



Uber HUBTEX
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HUBTEX ist der international
fihrende Hersteller von spezial-

gefertigten Flurférderzeugen,
Seitenstaplern und Sonder-
geraten fur den Transport
von langen, schweren und
sperrigen Gutern.

An seinem Hauptsitz in Fulda
entwickelt und fertigt das

1981 gegriindete Unternehmen
Fahrzeuge, die dem effizienten
Materialfluss und Warenum-
schlag auf engstem Raum
dienen. Vermarktet werden

die Seitenstapler und Flurforder-
zeuge durch ein weltweites
Netz von Uber 60 Vertriebs-
und Servicepartnern.

e

HUBTEX!

Besonders bei der Kommissionierung von Gutern
in engsten Gangverhaltnissen setzen Kunden auf
die HUBTEX-Fahrzeuge, da diese genau auf die
Anspruche eines Lagers abgestimmt werden kon-
nen. Beim Kommissionieren mussen HUBTEX
Flurférderzeuge unterschiedlichste Anforderungen
erfullen: Grofvolumige Holzwerkstoffe, Platten
und Profile sind hochst rationell und schonend zu
transportieren.

HUBTEX erarbeitet zusammen mit dem Kunden ein
individuelles Konzept und greift dabei auf ein Bran-
chen-Know-how von Uber 30 Jahren im Sonder-
maschinenbau zurlick. So entstehen kundengenaue
Lésungen mit besonderen Optimierungseffekten
die hochste Qualitatsanspriche erflillen.

NG IHRER FRAGEN

FUR DIE BEANTWORTU OMPETENTES

STEHT IHNEN BEI HUBTEX EIN K
TEAM ZUR VERFUGUNG.

HUBTEX,

WIR SCHAFFEN EINZIGARTIGES

HUBTEX MASCHINENBAU GMBH & CO. KG - Industriepark West - Werner-von-Siemens-Str. 8 - 36041 Fulda, Germany
Tel.: +49 661 8382-0 - Fax: +49 661 8382-120 - info@hubtex.com - www.hubtex.com




